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INNOVIAMO ATTRAVERSO L'INTERAZIONE

Continuiamo a perfezionare la nostra gamma di prodotti ascoltando | vostri feedback, tenendo conto
dell'innovazione, avvicinandoci alle esigenze dei lavoratori, puntando sull’ergonomia e sulla comodita.

ISTRUZIONI PER UN CORRETTO USO DEGLI UTENSILI

Gll utensili pneumatici RCD sono prodotti ad alta tecnologia, progettati e realizzati con cura per garantire la
massima efficienza e precisione durante il lavoro.
Per un risultato ottimale, assicurarsi che I'aria distribuita dal compressore sia sufficiente per il corretto
funzionamento degli utensili.
La pressione deve corrispondere a 6,2 bar e il tubo non deve avere costrizioni.
La lunghezza del tubo flessibile raccomandata e piu di 10m, e il diametro deve corrispondere alle specifiche
richieste nel libretto dell’utensile.

Si raccomanda la massima pulizia dell’aria e la corretta connessione dell’utensile al filtro-regolatore-
lubrificatrice, sia per rimuovere condensazioni e impurita dell’aria che per stabilizzare la pressione di
lavoro.

Molti dei nostri utensili non richiedono lubrificazione, assicurarsi di controllare nel libretto d’istruzioni.
Per la lubrificazione, &€ raccomandato I'uso di olio con viscosita SAE 10.
Inoltre e necessario pulire periodicamente il filtro dell’aria dell’utensile e riporlo in un posto asciutto dopo
|"'uso.

In caso di uso sporadico, dopo periodi di non utilizzo, si raccomanda di pulire I'interno dell’utensile con
benzina diesel.
I livelli di rumorosita sono misurati in relazione agli standard 1SO-3744-
Si consideri che tutti gli utensili pneumatici, in particolari condizioni di lavoro, possono produrre rumori
potenzialmente dannosi per I'orecchio umano.
In queste particolari condizioni, si raccomanda I’utilizzo di materiali protettivi, in accordo con le correnti
normative. Per proteggere la salute degli operatori.

R.C.D. si riserva il diritto di modificare, in ogni momento e senza preawviso, le caratteristiche tecniche dei
prodotti.
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RUVITATORI CON BARRA DI REAZIONE mg

* ok ok K SN

ZF-500

%" — M22 - 90+500 Nm — 40 rom — 4,8 Kg

ZF-502 whkE

%” —M22 - 250500 Nm — 220 rom - 5,7 Kg

' ZF-1100 * A
| PATENTED
Dy

%” — M27 - 200+1000 Nm - 25 rom - 5,0 Kg TENTES

ZF-1102 R
FATENTED
%” —M27 - 350+1000 Nm — 150 rom - 5,9 Kg

_ . * o K K SN
ZF-2200 PATEI
vl

1”7 —=M36 - 5502500 Nm - 7 rom - 8,2 Kg




CA001 FEE

3/8” -M10-90 Nm - 9000 rom — 1,12 Kg

CA-107 ***

%” - M18 - 720 Nm - 7000 rom — 2,70 Kg

CA-107K KIT ***

. %”-M18 -720 Nm — 7000 rom - 2,70 Kg

CA109 A E

1/2” - M20 - 850 Nm — 8500 rom — 1,9 Kg

| CA-212 ***

. %”—-M22 —1200 Nm — 4600 rpm - 4,8 Kg




CA217 REEE

3/4” - M24— 1650 Nm - 6500 rpm — 3,25 Kg

CA-315p  **#

. 1”-M30 - 1760 Nm — 4200 rom — 6,9 Kg

CA-315PL ***

1”7 -M30 — 1760 Nm — 4200 rom — 7,8 Kq

CA-332D *#**

1”7 -M40 - 2300 Nm — 4400 rom - 9,2 Kg

CA-332DL *xx

1”7 — M40 - 2300 Nm — 4400 rom —-10,2 Kg

CA-440 ****

12%”-M58 — 6000 Nm — 2500 rom — 19 Kg



CA-0385  **

3/8” -M14 - 130 Nm - 8100 rom — 1,32 Kg

CA-112S =

%” —M14-130 Nm - 8100 rom — 1,32 Kg

CAC-035A *

3/8”/ex.;s” — M8 — 34 Nm — 200 rpm — 0,50 Kg

' CA-914A s

1/4” — M6 — 38 Nm — 200 rom — 0,54 Kg

CA-038A *

3/8” —M10-40 Nm — 220 rom - 0,54 Kg

CA-011A **

3/8”-M12-110 Nm—-170 rom - 1,14 Kg

' CA-1115A **

\ %7 -M12-115Nm-170 rom - 1,14 Kg

CA-100A  ***

%”—-M14 - 130 Nm — 350 rom — 1,80 Kg



C C - 5 0 7 5 regolazione esterna

M5 vite — 1700 rom — 1.5+5.0 Nm — 195 mm

C C' 5 1 3 regolazione esterna

. M6 vite — 1800 rom — 5.0+10.0 Nm — 265 mm

CC' 5 1 6 regolazione esterna

M8 vite — 800 rom — 6.0+16.0 Nm — 284 mm

CC' 5 1 6 P regolazione esterna

M8 vite — 800 rom — 6.0+16.0 Nm — 250 mm

! C C' 5 1 4 F P frizione progressiva

M6 vite — 1800 rom — 0.0+13.0 Nm — 190 mm

C C' 5 0 5 P regolazione interna

M6 vite — 1800 rom — 5.0+10.0 Nm — 207 mm

' C C' 5 09 P regolazione interna




CS-8222 =

Pinza 6 mm — 22.000 rpom — 150 Watt — 0,50 Kg

CS-8206

. Pinza 6 mm — 23.000 rpm — 247 Watt- 0,52 Kg

CS-8276 =

Pinza 6 mm — 27.000 rpm — 219 Watt - 0,37 Kg

| CS-8256 HEE

. Pinza 6 mm — 25.000 rom — 388 Watt — 0,60 Ka

CS-8045 *k

. Pinza 6 mm -5.500 rpom — 457 Watt - 0,91 Kg

* k

. Pinza 3 mm - 60.000 rpom — 130 Watt — 0,22 Kg




CS-804 =

@ 100x6x16 mm (M10x1,5) — 12700 rpm — 443 Watt- 1,80 Kg

CS-805 =

@ 125x6x22 mm — 12.000 rpm — 443 Watt — 1,90 Kg

CS-8125L FEE

@ 125x1,5+6x22 mm (M14x2)- 12.000 rom — 651 Watt — 1,65 Kg

CS-8273A =

| Pinza 6 mm — 20.000 rpm — 200 Watt — 0,55 Kg

CS-8120A =

| Pinza 6 mm — 20.000 rom — 200 Watt — 0,56 Kg




CS-810 HEE

10 x 330 mm - 15.000 rpm — 0,82 Kg

CS-820 FEE

20 x 520 mm — 15.000 rpm — 1,43 Kg

CS-830 FEE

30 x 540 mm — 10.000 rpm — 2,02 Kg

CL-814R A MOVIMENTO LINEARE **

57 x 140 mm - 20.000 rom — 0,70 Kg




CL-801C **

Pad 150 mm - 1000 rpm - Orbita 5 mm — 1.15 Kg

CL-810C =

Pad 150 mm — 10.000 rpm — Orbita 5 mm — 0.78 Kg

CL-812C =

Pad 150 mm - 12.000 rpm — Orbita 5 mm — 0.96 Kg

CS-803 =

Pad 80 mm - 5.000 rom — 190 Watt — 0.68 Kg




CT-920 =

10 mm - 2000 rpm — 133 mm - 1,02 Kg

CT-920KL  **

10 mm - 2000 rpm —133 mm - 1,02 Kg

CT-908 **

13 mm —-800 rpom — 155 mm — 1,45 Kg

CT-912A =

10 mm —1200 rpm — 202 mm - 0,94 Kg

CT-913-150 - MASCHIATRICE ***

Alluminio 6+12 mm — Ferro 6+8 mm — Rame 6+12 mm
150 rom — 230 mm — 1,90 Kg




CR-948 *

1,48 Kg — 1045 Kg.f — Alluminio 4,8 mm MAX

CR-948V

Con recupero rivetti
1,80 Kg — 1045 Kg.f — Alluminio 4,8 mm MAX

CR-9316V

Con recupero rivetti

1,50 Kg — 908 Kg.f — Alluminio 4.8 mm MAX

CR-963V

Con recupero rivetti

2,4 Kg — 1700 Kg.f — Alluminio 6.3 mm MAX

CR-970 *

2,4 Kg — 1500 Kg.f — Alluminio 6.3 mm MAX




7UTENSILI DA SMUSSATURA

CS-927 “MINI”* =

@ 6,8 mm MIN. — 23.000 rom — 0,40 Kg — 112 mm

| CS-8235 ok k
} @ 35 mm MIN -7500 rpm — 2,80 Kg

- CS-955

256 mm — 6000 corsa/min — 0,92 Kg

CH-90P

@ 10,2 mm - 2600 bpm — 1,60 Kg




CP-9140

14.000 colpi/min — 0,22 Kg — 140 mm

| 3400 colpi/min - 0,15 Kg — 165 mm

CL-921F

21.000 corse/min — 0,57 Kg — 250 mm




‘ 4000 rom - 1,0 Kg — 250 mm

- CS-915L

# 15 mm legno — 0,60 Kg — 250 mm

C5A912-3x80

N°12 @3x80 mm — 3500 colpi/min — 2,06 Kg

CG-203

Cartuccia @ 50x225 mm -1,00 Kg




**#% SERVIZIO INDUSTRIALE GRAVOSO

**%  SERVIZIO PESANTE CONTINUO
**  SERVIZIO PESANTE DISCONTINUO

X SERVIZIO DISCONTINUO




Tavola delle coppie di serraggio

Tab. 1 Coppie massime per viti metriche
NORMA nuova — 4.8 5.8 6.8 8.8 10.9 12.9
DIN 267 vecchia — 4S 5S 6S 8G 10K 12K

@ vite | Esagino Passo Passo Passo Passo Passo Passo Passo
j_ mm |Grosso| Fine |Grosso| Fine |Grosso| Fine |Grosso| Fine [Grosso| Fine |Grosso| Fine |Grosso| Fine
mm mm Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm
0,15 0,19 0,23 0,31 0.43 0,52
M2 | 4 | 04 - | o - | 023 : 0.28 : 037 7 0s2 | - 063 5
0,31 0,39 0,47 0,63 0.88 1,1
M2,5 5 0.45 = 0.38 = 0,48 = 0,58 = 0,77 = 1,1 = 1,3 =
0.54 0.68 0.82 11 1.5 1.8
M3 [ 55 | 05 . 0,6 B 0.83 - 1 : 13 : 1.9 2 2.3 #
0,64 1 13 1,7 2.4 2.8
M3,5 6 0,6 s 1 = 13 b 15 3 21 I 29 % 35 =
1.3 16 19 25 35 4,2
M4 7 0,7 e 1,6 - 19 A 23 ) 31 ) 43 & 52 3
25 = 3,1 = 37 5 49 = 6,9 T 8,3 =
M5 | 8 0,8 " 3 38 45 6 85 10
4.2 = 53 6.4 85 _ 12 R 14 R
Mé 10 1,0 & 5.2 6.5 . 78 i 10 15 18
7 8,7 B 10 B 14 B 20 _ 24 N
M7 | 1 1,0 " 86 = 11 13 17 24 29
10 11 13 12 15 16 20 22 29 31 34 a7
M8 13 1,25 1,0 13 14 16 17 19 20 25 27 35 38 42 46
20 21 25 25 30 32 40 42 57 59 68 71
M10 17 1,5 1,25 25 26 31 33 37 39 50 53 70 74 84 89
34 36 43 45 52 54 69 72 97 101 116 121
Mi12| 19 [1,75 | 15 | 4 45 53 56 64 67 85 89 19 | 125 | 143 150
55 59 68 74 82 89 110 118 154 166 185 199
Mi14 22 2,0 1,5 68 74 84 92 101 111 135 148 190 208 228 250
85 90 106 112 128 135 128 180 240 253 287 303
M16 24 2,0 1,5 106 113 132 141 159 170 212 226 298 318 357 382
118 124 147 155 176 186 235 248 330 349 397 119
M8 | 27 [ 25 [ 20 [ 44 155 | 182 | 104 | 218 | 233 | 200 | 310 | 402 | 436 | 490 523
166 174 208 217 249 261 332 347 457 489 561 586
M20 30 2,5 2,0 208 218 258 273 310 327 413 436 580 614 697 736
227 237 284 296 341 355 454 474 639 666 767 799
M22 [ 34 | 25 | 20 | 58 | 209 | 385 | 373 | a6 | a4s | s68 | s07 | 708 | 840 | es8 | 1008
287 309 359 366 431 463 574 617 808 868 969 1041
M24 36 3,0 2,0 357 390 446 488 535 586 714 781 1004 1098 1204 1317
420 448 525 561 630 673 840 897 1181 1261 1418 1513
M27 a1 3,0 2,0 525 570 656 712 788 855 1050 1139 1477 1602 1772 1923
573 624 716 780 859 936 1146 1248 1611 1754 1933 2105
M30 46 3,5 2,0 714 795 893 994 1072 1193 1429 1590 2009 2236 2411 2684
M33 50 35 20 775 836 968 1045 1162 1254 1549 1673 2179 2351 2614 2821
) ) 970 1068 1213 1335 1456 1602 1941 2136 2729 3004 3275 3605
M36 55 4.0 30 993 1048 1248 1310 1498 1572 1997 2096 2809 2948 3370 3537
) ) 1248 1326 1561 1658 1873 1989 2497 2652 3511 3730 4213 4476
M39 60 4.0 3.0 1202 1352 1615 1690 1038 2028 2584 2703 3633 3802 4360 4562
s ) 1621 1715 2026 2144 2431 2573 3242 3430 4559 4824 5471 5789
M42 65 45 3.0 1601 1710 2002 2137 2402 2564 3203 3419 4504 4808 5404 5770
; s 2005 2175 2507 2718 3008 3262 4011 4349 5640 6116 6768 7339
M45 70 45 3.0 2006 2119 2507 2648 3008 3178 4011 4237 5641 5958 6769 7150
s s 2520 2701 3149 3376 3779 4051 5039 5401 7086 7596 8503 9115
M48 75 5.0 3.0 2407 2582 3008 3207 3610 3873 4813 5163 6768 7261 8122 §713
» s 3018 3297 3773 4122 4527 4946 6036 6595 8488 9274 | 10186 | 11129
M52 80 50 30 3100 3299 3875 4124 4650 4949 6200 6598 8719 9279 | 10462 | 11135
; ) 3901 4223 4876 5378 5851 6334 7801 8445 | 10970 | 11876 | 13164 | 14251
M56 5 55 4.0 3838 4008 4798 5010 5757 6012 7676 8017 | 10795 | 11273 | 12954 | 13528
8 ’ ’ 4824 5098 6031 6372 7237 7647 9649 | 10196 | 13568 | 14338 | 16282 | 17206
M60 20 5.5 4.0 4755 4950 5943 6168 7132 7425 9509 9800 | 13372 | 13923 | 16047 | 16707
s s 5993 6309 7491 7886 8989 9464 | 11985 | 12618 | 16854 | 17744 | 20225 | 21293
M64 05 6.0 4.0 5746 6039 7183 7549 8619 9059 | 11492 | 12078 | 16161 | 16985 | 19393 | 20382
) ) 7235 7711 9044 9638 | 10853 | 11566 | 14470 | 15422 | 2034g | 21687 | 24419 | 26024
mes | 100 60 4.0 6940 7263 8675 0079 | 10409 | 10805 | 13879 | 14527 | 19518 | 20428 | 23421 | 24514
) ) 8758 9289 | 10948 | 11611 | 13137 | 13933 | 17516 | 18578 | 24833 | 26125 | 29559 | 31350

@ | valori di coppia riportati sulla tabella 1 corrispondono all'80% del limite di snervamento; inoltre in ciascuna
casella sono riportati due valori dei quali il primo ¢ riferito ad un coefficiente di attrito 0,10 ed il secondo ad un
coefficiente 0,14.

o

Le coppie sono da considerarsi orientative in quanto possono variare in misura notevole in relazione al tipo di

giunto (rigido, semirigido, elastico, ecc.), al materiale sul quale le viti vengono serrate, alla lunghezza delle
viti, al tipo di avvitatore impiegato per il serraggio (ad impulsi, a frizione, a coppia continua ecc.) alle condizioni
di finitura delle filettature ecc. per cui si consiglia di effettuare prove sui giunti per individuare il modo piu corretto

di eseguirne il serraggio.

Nel caso in cui il giunto sia realizzato con dadi o ghiere autobloccanti il valore della coppia dovra essere
incrementato del 15% ca.

-

Tab. 2 Coppie massime per viti autofilettanti
@ vite mm 22 29 35 3,9 42 4.8 5,5 6,3
Coppia consigliata Nm 0,3 1,2 2 2,5 3 4.5 7 9
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